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remmers Aqua AG-26-Allgrund
10L Szary
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Agua AG-26
% ]

Cena brutto 965,87 zt

Cena netto 785,26 zt
Dostepnos¢ Dostepny

Czas wysyiki 24 godziny
Numer katalogowy F714810

Kod producenta Nr art. 714810

Opis produktu

Aqua AG-26-Allgrund
Podktad adhezyjny na podtoza metalowe, twarde tworzywa sztuczne i drewno, zawierajacy ochrone antykorozyjng, izolujacy
garbniki zawarte w drewnie.

Zuzycie
100 ml/m? na jedng warstwe
Wykonanie powtoki antykorozyjnej i blokujgcej garbniki wymaga natozenia 2 warstw.

Obszary stosowania

W Jako powtoka gruntujgca i miedzywarstwa

M Na podfoza metalowe, jak np. (ocynkowana) stal, aluminium, miedZ, mosigdz

W Do twardych tworzyw sztucznych

B Do drewna stosowanego w pomieszczeniach i na otwartej przestrzeni.

W Gatunki drewna o duzej zawartosci garbnikéw, jak jesion, hevea, dab, whitewood/yellow poplart

W Do litego drewna i forniru

M Nie stosowacd na Swiezo impregnowanym drewnie. Przestrzega¢ zalecanych czaséw utrwalania.

W Nie nadaje sie do stosowania na anodyzowanym aluminium i na stali Swiezo ocynkowanej ogniowo
W Dla profesjonalnych uzytkownikéw

Wtasciwosci

W Bardzo dobra przyczepnos$¢ do podtoza

W Ochrona antykorozyjna C3 dtugos¢ zg. z norma DIN EN ISO 12944-6

W Ogranicza zazétcenie drewna powodowane przez rozpuszczalne w wodzie garbniki na jasnych powtokach nawierzchniowych
W Moze by¢ na wiele sposobdéw pokrywana innymi powtokami: (patrz "Produkty do opcjonalnego stosowania w systemie")

W Produkt niskorozpuszczalnikowy, o fagodnym zapachu, mato ucigzliwy dla srodowiska

Dane techniczne produktu

Gestos¢ (20 °C) okoto 1,26 g/cm3

Lepkos$¢ materiat tiksotropowy, ok. 1500-2000 mPa s

Zapach tagodny

Wskazane wartosci przedstawiajg typowe wiasciwosci produktu i nie nalezy ich uznawac za wigzaca specyfikacje wyrobu.

Certyfikaty
Zertifikat Emissionsprifung System Aqua AG-26 / Aqua DL-65
Zertifikat Emissionsprifung System Aqua AG-26 / PF-430 / CL-440 / SL-418

Przygotowanie pracy

Bl Wymagania wobec podtoza

Drewniane elementy budowlane zachowujgce wymiar: dopuszczalna wilgotno$¢ drewna musi sie miesci¢ w przedziale 11 -
15%

Drewniane elementy budowlane stabilne wymiarowo w ograniczonym zakresie i niestabilne wymiarowo: maksymalna
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dopuszczalna wilgotno$¢ drewna wynosi 18%.

Drewno stosowane we wnetrzach: wilgotnos¢ 8 - 12%

W Przygotowania

Brud, ttuszcz i fuszczgce sie stare powtoki nalezy catkowicie usuna¢.
Dalsze przygotowania opisano w rozdziale "Przyktady zastosowan".

Sposdéb stosowania

Warunki stosowania

Temperatury materiatu, otoczenia i podtoza powinny sie miesci¢ w przedziale od min. +15°C do maks. +25°C. Wilgotnos¢
wzgledna powietrza (w.w.p.): 50 % - 65 %.

Materiat starannie rozmieszac.
Naktada¢ pedzlem, watkiem lub natryskowo.

Natrysk airmix: Dysza: 0,28 - 0,33 mm, ci$nienie materiatu: 100 - 140 bar,
ci$nienie powietrza ostonowego: 1,2 - 2 bar.

Natrysk airless: dysza: 0,28 - 0,33 mm, ci$nienie materiatu: 100 - 140 bar.
Pistolet kubetkowy: dysza: 2,5 mm, ci$nienie na rozpylaczu: 2- 3 bar.

Po wyschnieciu powtoki i wykonaniu miedzyszlifu mozna natozy¢ podktad z lakieréw wodnych lub rozpuszczalnikowych.
Przestrzegad czaséw schniecia pomiedzy poszczegdlnymi etapami roboét.

Wskazéwki wykonawcze

W Poprzez wykonanie malowania prébnego nalezy sprawdzi¢ wzajemna tolerancje materiatu z podtozem i efekt kolorystyczny.
Nie stosowac¢ w temp. ponizej +5°C.

Przy zbyt niskich temperaturach i zbyt wysokiej wilgotnosci powietrza wtasciwosci te sg osiggane z opéznieniem.

W Schniecie

Pytosuchos$¢ powtoka uzyskuje po okoto 1 godzinie

Podatnos¢ na szlifowanie: po ok. 4 godzinach

Dalsza obrébka mozliwa jest po okoto 6 godzinach

Wartosci sprawdzone w praktyce w temp. 20 °C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza (wwp) = 65 %.

Aby przyspieszy¢ proces schniecia powtoke mozna ogrza¢ w komorze suszarniczej do 60°C.

Niskie temperatury, staba wentylacja i wysoka wilgotnos¢ powietrza powodujg wydtuzenie procesu schniecia. Dtuzszy czas
schniecia moze poprawi¢ dziatanie izolujgce.

W Rozciehczanie

W razie potrzeby rozciencza¢ woda, dodajac nie wiecej niz 5%.
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